RANCANG BANGUN ALAT BANTU PEMOTONG PELAT BERBENTUK LINGKARAN MENGGUNAKAN GERINDA (PENGUJIAN) by REPIANSYAH, RIAN
 
RANCANG BANGUN ALAT BANTU PEMOTONG PELAT 






Diajukan untuk Memenuhi Syarat Menyelesaikan 
Pendidikan Diploma III Jurusan Teknik Mesin 














HALAMAN PENGESAI{AN LAPORAN AICIIR
Laporan Akhir ini diajukan oleh
Nama : Rian RePiansYah
NIM. :061730200804
Konsentrasi Studi : Produksi
Judul Laporan Akhir : Rancang Bangun Alat Pemotong Pelat Berbentuk
Lingkaran Menggunakan Gerinda
Telah diuji, direvisi dan diterima sebagai
bagian persyaratan yang diperlukan untuk menyelesaikan studi pada
Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Sriwijaya
Penguji
Tim Penguji :H. Karrnin, S.T., M.T.
: Drs. Zainuddin, M,T.
: Drs. Muchtar Ginting, M.T. (









 Dimana ada niat disitu ada jalan 
 Jika kita mempunyai keinginan yang kuat dari dalam hati, maka seluruh 
alam semesta akan bahu-membahu membantu 
(Ir. Soekarno) 
 Orang yang tak mau mencicipi pahitnya ilmu walau sesaat, ia akan 




Kupersembahkan untuk : 
 Allah SWT yang selalu memberikan rahmat dan hidayah-Nya 
 Kedua orang tua 
 Saudaraku 
 Rekan-rekan seperjuangan dan rekan-rekan Teknik Mesin Politeknik 
Negeri Sriwijaya 















Nama   : Rian Repiansyah 
Konsentrasi Studi : Produksi 
Program Studi  :Teknik Mesin 
Judul LA  : Rancang Bangun Alat Pemotong Pelat Berbentuk 
Lingkaran Menggunakan Gerinda 
 
(2020 : 47 Halaman + Daftar Gambar + Daftar Tabel + Lampiran) 
 Laporan ini berjudul Rancang Bangun Alat Pemotong Pelat Berbentuk 
Lingkaran Menggunakan Gerinda. Laporan ini adalah laporan mengenai alat 
pemotong pelat berbentuk lingkaran yang akan digunakan untuk mempermudah 
para pekerja dalam pemotongan pelat berbentuk lingkaran. Penulis merencanakan 
alat ini untuk memudahkan pekerjaan, meningkatkan efesiensi waktu dan untuk 
hasil yang akurat. Dalam proses pembuatannya, Rancang Bangun Alat Pemotong 
Pelat Berbentuk Lingkaran Menggunakan Gerinda ini menggunakan mesin bor, 
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 This report is entitled The Design of a Circular Plate Cutting Tool Using a 
Grinder. This report is a report on a circular plate cutting tool that will be used to 
facilitate workers in cutting circular plates. The authors plan this tool to facilitate 
work, increase time efficiency and for accurate results. In the manufacturing 
process, the design of a circular plate cutting tool using this grinder uses a drilling 
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